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Patentansprtiche 

Bogenausleger fur Bogendruckmaschinen , mit dem die be- 
druckten Bogen mittels an zwei umlaufenden, zuelnander 
parallelen Ketten angebrachter Greifer von der Druck- 
maschine abgehommen und oberhaTb eines BogenTei tbieches 
liber elm querverlaufende Reihe van eine Bremswirkung 
auf jeden Bogen ausiibenden Saugradern und Uber eine 
Abnahmetrommel , die zwei Kettenrader fiir die Umlenkung 
der beiden Ketten tragt» und sodann auf einen Ablegestapel 
gefUhrt werden» Uber den die Greifer geSffnet werden, da- 
durch gekennzelchnet, daB das Bogenlei tbiech (11, U, 30) 
In einem so geringen Abstand unterhalb der durch die 
Greifer (6) bestimmten Bewegungsbahn jedes Bogens ange- 
bracht ist. daB sich zwischen dem Bogenlei tbiech und je- 
dem Bogen ein ununterbrochenes , bis zu den SaugrSdern 
(1) reichendes Luftpolster bildet, durch welches der 
Bogen auBer Beriihrung mit dem Bogenleitblech schwebend 
gehalten wird, und daS das Bogenleitblech, unabhangig 
von der Bogenformatverstellung, lUckenlos von der Annahme- 
stelle (Abgabezylinder 1} bis zur Abgabestelle an die 
SaugrSder (16) durchlaufend ausgebildet 1st. 

Bggenausleger nach Anspruch 1. dadurch gekennzdchnet , 
daB das Bogenleitblech aus einer durchgehenden , flexiblen 
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Bahn, z. B. einem Blechband (30) besteht, deren LSnge 
der Efnstellung auf die kleinste Bogen-FormatlSnge 
angepaBt 1st dessen der Auslegersel te zugekrhte End- 
kante fest mit dem Langs-Verstel Imechani smus (Lager- 
block 17) fur die Saugrader (1) fur die Formatei nstel- 
Tung verbunden ist, und das auf seiner gesamten wirk- 
samen Lifnge auf einer genau ebenen und geniigend steifen 
feststehenden TrSgerplatte (32) aufllegt. 

Bagenausleger nach Anspruch 1, daaurch gekennzeichnet , 
daB das Bogenleitblech aus zwel Teilen besteht, namlich 
einem von der Abnahmestelle ( Abgabezyl inder 1) aus- 
gehenden, feststehenden oberen Teil (11) und einem mit 
seiner der Auslegerseite zugekehrten Endkante fest mit 
dem LSngs-Verstellmechanismus (Lagerbldck 1) ftir die 
SaugrKder (1) fiir die Formateinstel 1 ung verbundenen» 
beweglichen unteren Tell (12), das mittels einer fest- 
stehenden, unterhalb der Endkante des oberen Tells 
liegenden StUtzwelle (13) Oder anderer Stutzel emente , 
wie z. B. einzelner Andruckhebel Oder dergl. gegen 
das der Auslegerseite zugekehrte, angeschSrfte untere 
Ende des oberen Teils (11) gedriickt wird. 

Bogenausleger nach einem Oder mehreren der Ansprtlche 
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB an der der Ausleger- 
seite zugekehrten Endkante des flexiblen B1echbandes(30) 
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bzw. des unteren Tells (12) des Bogenleltbleches an 
der Unterselte eine quer zur Bogenlauf richtung verlau- 
fende Verstelfungslelste (14) befestlgt 1st. 

5. Bogenausleger nach einem oder mehreren der AnsprUche 
1-4, dadurch gekennzel chnet • daB unterhalb der End- 
kante des Bogenleltbleches (11, 12; 30), In Bogenbe- 
wegungsrlchtung etwas vor den Saugradern (16), ein mlt 
Druckluft gespelster, querverl aufender Luftkasten(18) 
vorgesehen 1st, der entgegen der Bogen-Bewegungsrichtung 

vorzugswelse schrag gegen die Unterselte des Bogenlelt- 
bleches (11, bzw. 30) gerlchtete Luf taustrl ttSJffnungen 
(19) aufwelst. 

6. Bogenausleger nach einem doer mehreren der An^uche 
1-5, dadurch gekennzelchnet , daB das Bogenleltblech 
(11 bzvi. 30) urn ein betrSchtllches NaB ("a") Uber die 
zum Bogenleltblech senkrechte Ebene (33), die durch 
die Mittelllnle der Abnahmetrommel (1) hindurchgeht , 
verlangert 1st. 
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Bogenausleger fiir Bogendruckmaschinen 



Die Erfindung betrifft einen Bogenausleger fUr Bogendruckmaschinen, 
mit dem die bedruckten Bogen mittels an zwei umlaufenden , zuein- 
ander parallelen Ketten ahgebrachter Greiferfelder von der Druck* 
maschine a^genommen und oberhalb eines Bogenlei tbieches liber eine 
querverlaufende Reihe von eine Bremswirkung auf jeden Bogen aus- 
Ubenden Saugrildern auf einen Ablegestapel gefuhrt werden, liber 
dem die Greifer der Greiferfelder gebffnet werden. 

Bei Kettenbogenauslegern dieser Art ergeben sich insbesondere 
bei SchSn-* und Widerdruck. und zwar entweder bei einem einzigen 
Bogendurchgang Oder in zwei Oder mehreren BogendurchgSngen mit 
dazwischen erfolgendem Umschlappen bei noch nicht geniigend ge- 
trocknetem SchSndruck, Probleme tnsofern, als der abzulegende 
Bogen auf der Unterseite frisch bedruckt ist und daher, wenn 
er mit irgendwelchen Lei telementen in Berlihrung kommt. leicht 
verschmiert werden kann. Der Bogen benStigt aber wShrend seines 
Transports, der durch die an den umlaufenden Ketten befestigten 
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Greiferfelder erfo1gt» eine FUhrung wahrend der Erfassung durch 
die Bogenausleger-Grelfer bis zur Ablegung auf dem Ablegestapel . 
Dies gilt besonders fiir die je nach FormatlSnge unterschledll che 
Strecke zwischen feststehender BogenfUhrung und dem der Ausgangs- \ 
richtung verstallbaren Saugrafdern. Die FUhrung wird bisher durch 
die verschledensten Hllf selemente bew1rlct» belsplelswelse durch 
Saiten. die durch Gewlchte straff gehalten werden» durch Sporn- 
rader» schmale Stabe, Bander und derglelchen. All diese Hilfs- 
vorrlchtungen haben aber den NachtelT, daS bel Fehlen von druck- 
frelen Berelchen eine Verschmlerung des Drucks nicht vermleden 
werden kann. AuBerdem 1st die Einstellung der Sal ten, SpornrHder, 
StSbe, Bainder und derglelchen auf die druckfieien RSume mlt einem 
nicht unbetrSchtlidien Arbei tsaufwand verbunden. AuBerdem sind 
diese nur llnlenformlg wirksamen Fiihrungse1emente> zwischen denen 
der Bogen durchhangen kann, ledlgllch die Ursache von sogenannten ; 
Knautschern, die fast Immer zu Stoppern fUhren. 

Aufgabe der Erflndung 1st die Vermeldung der vorstehend geschll- 
;derten Schw1er1gke1ten» 

Diese Aufgabe wird nach der Erflndung dadurch geVdst, daB das 
normalerwelse welt unterhalb der tranportierten Bogen llegende 
Bogenleltblech In einem so gerlngen Abstand unterhalb der durch 
die Greiferfelder der belden Ketten bestlmmten Bewegungsbahn 
;Jedes Bogens angeordnet 1st. daB sich zwischen dem Bogenlelt- 
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blech und Jedem Bogen eln ununterbrochenes . bis zu den Saugradern 
:reichendes Luftpolster bildet. durch welches der Bogen auBer 
BerUhrung rait dem Bogenleltblech schwebend gehalten wird, wobel 
dafUr gesorgt ist, daB das Bogenleltblech, unabhSngIg von der 
Bogenformatverstellung. IQckenlos von der Annahmestel 1e bis zur 
Abgabestelle an die SaugrSder durchlaufend ausgebildet ist. Durch 
das letztgenannte Merkmal des Durchlaufens des Bogenleitblechs 
wird dafUr gesorgt. daS in dem den Bogen tragenden Luftpolster 
keine LUcke entstehen kann. wdche die Folge haben kSnnte. daS 
der Bogen auf das Bogenleltblech auftrifft und damlt der noch 
nicht getrocknete Bogen verwischt wird. 

purch die Erflndung wfrd gewShrleistet . da& der frisch bedruckte 
Bogen bel selnem Transport zu der Ablegestel le . Uber das Bogen- 
leltblech, Uberhaupt keinerlei BerUhrung oiit irgenwelchen festen 
Teilen erfShrt, well er ja durch das Luftpolster schwebend ge- 
halten wird. Dies stellt die bestmSgllche Ablage von frisch be- 
jdruckten BSgendar, Der nur sehr gerlnge Abstand zwischen Bogen 
I und Bogenleltblech verhlndert auch eln fahnenShnllches Flattern 
ides Bogens, wodurch selbst ein ortllches Aufschlagen des Bogens 
jverhindert wird und auch die Betriebssicherheit der Bogenablage 
ierhSht wird. 

t 

I 

jZur Verstellung des Bogenauslegers . zwecks Anpassung auf ver- 
schiedene Bogen-LSngs formate, 1st es erforderlich , die querver- 
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laufende Reohe von SaugrHdern In Richtung de$ Bogenlaufs zu ver-* 
stellen. Wenn man dann die Erflndung verwlrkllchen will. nSmllch 
die LUckenloslgkelt des Bogenleltblechs von der Annahmestel 1e 
bis zur Abgabeste11e» dann gibt es hierzu verschledene MSgllch* 
kelten. Eine Mogllchkelt besteht darin, da6 das Bogenlel tbiech 
aus einer durchgehenden » flexiblen Bahn , z. B. elnem Blechband 
besteht, deren LSnge der Einstellung des Bogenauslegers auf die 
klelnste Bogenformatlange angepa3t 1st, dessen der Auslegerselte 
zugekehrte Endkante fest mit dem Langs^Verstellmechanlsmus 
filr die Saugrader*L8ngsverste1 lung zwecks Formatelnstellung ver- 
bunden 1st, und das auf seiner gesamten wirksamen LSnge auf 
einer genau ebenen und geniigend stelfen, feststehenden TrSger- 
platte aufllegt. Wenn flexible BlechbSnder dieser GroBe in der 
fUr diesen Zweck erforderl 1 chen QualitSt nicht erhHItllch sind, 
besteht eine weltere, durch die Erflndung umfaBte NSgllchkeit 
darin, daB das Bogenleltblech aus zwel Teilen besteht, nSmlich 
elnem von der Abnahmestel 1e ausgehenden, feststehenden oberen 
Tell und elnem mit seiner der Auslegerselte zugekehrten End- 
kante fest mit dem LSngs-Verstellmechanlsmus fUr die SaugrSder- 
LSngsverstellung zwecks Formatelnstellung verbundenen, beweg- 
lichen unteren Tell, das mittels einer feststehenden, unterhalb 
der Endkante des oberen Tells liegenden StUtzwelle oder anderer 
StUtzelemente, wie z, B» einzelner Andruckhebel oder dergleichen 
gegen das der Auslegerselte zugekehrte, untere Ende des oberen 
Tells gedrQckt wird. Dadurch wird ebenfalls eine durchgehende, 
ununterbrochene OberflSche des Bogenleltblechs, jedoch mit der 
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Mogllchkeit einer Formateinstel 1 ung , gewahrlelstet • 

Auf die genaue Lager der Vorderkante des Bogenlel tbieches kommt 
es an, und deshalb ist es, als weitere Ausblldung der Erflndung, 
zweckmasslg* daB an der der Auslegersel te zugekehrten End- 
kante entweder des flexiblen Blechbandes, be1 der ersten Aus- 
fuhrung, oder aber des unteren Tells des Bodenlel tbieches » bei 
der zwel tgenannten Ausfuhrung, an der Unterselte eine quer zur 
Bogenlaufrlchtung verlaufende Verstelfungsleiste befestlgt 1st. 
Eine solche Verstelfungsleiste kann belsplelswelse In einer Um- 
faltung des betreffenden Tdls des Bogenlel tbieches llegen und 
darin In belleblger Welse, belsplelswelse durch Verkleben, be- 
festlgt seln. Es kommt bei dieser Befestlgung Ja darauf an, die 
Oberselte des Bogenlel tbieches frel von Irgendwelchen Hlnder- 
nlssen zu halten, wie sle belsplelswelse be1 Verschwel ssung , 
auch bei Punktverschwelssung oder Linlenverschwel ssung » In Form 
von Wellungen, Beulen oder sonstlgen kleinsten Unebenhel ten , 
entstehen kbnnten. Die Oberselte des Bogenlel tbieches muB ja 
ganz glatt seln. 

Eine Schwierlgkel t, die bei e.lnem Bogenausleger nach der Er- 
findung noch bestehen k5nnte, wSre der Bogeniibergang von dem 
; Bogenleltblech zur der querverl aufenden Reihe von Saugradern, 
: Hierbel kommt es n'amllch darauf an, daB die Hinterkante des 
i gerade durchi aufenden Bogens mbgllchst schnell nach unten be- . 
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wegt wird» damlt dieser vorlaufende Bogen nicht mit seiner Hin- 
terkante In Kollision kommen kann mit dem nachfol genden Bogen. Urn 
dies mit Sicherhelt zu vermeiden, kann nach der Erflndung unter- 
halb der Endkante des Bogenleltbleches , In Bogenbewegungsrlch- 
tung etwas vor den SaugrSdern, ein mit Oruckluft gespelster, 
querverlaufender Luftkasten vorgesehen werden, der, entgegen 
der Bogen-Bewegungsrichtung » vorzugsweise schrag gegen die Unter- 
seite des Bogenleltbleches, gerichtete Luf taustrl ttsdiisen auf- 
welst. Ourch diese Luftaustri ttsdiisen entsteht in dem Spalt zwl- 
schen den SaugrSdern und der Endkante des Leitbleches eine • • 
durch Injektor-Wlrkung hervorgeruf ene Saugwirkung, dtirch welche 
der durch den Ausleger transportlerte Bogen von Anfang an, 1ns- 
besondere aber mit seiner H1nterkante» nach unten gezogen wird, 
so daS er rechtzeltig fur den na'chsten, herantransportlerten 
Bogen Platz macht, Dadurch wird mit Sicherhelt ein unerwUnschtes 
Inelngrlff kommen der nachelnander von der Druckmaschlne an den 
Ausleger angel leferten , frisch bedruckten Biigen verhlndert. 

In den Zelchnungen sind, mehr oder wenlger schematlsch, zwel 
AusfUhrungsbelspiele der Erflndung dargestellt. 

Fig, 1 zelgt. In perspektl v1 scher Darstellung, die eine Aus- 
fuhrungsform der Erflndung mit zwei getrennten Tellen des 
Bogenleltbleches, und zwar In ausgezogenen Linlen In der Ein- 
stelTung auf groBte BogenlSnge und strlchpunktlert In der Ein* 
stellung auf ehe mittlere FormatlSnge. 
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Fig. 2 zeigt dasselbe Ausfuhrungsbeispiel in schematlscher 
Seitenansicht, und zwar in der Einstellung auf groBte Format- 
Icinge. 

Fig. 3 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2, 
bei Einstellung auf grBBte Formatlange, in Draufsicht. 

Fig* 5 zeigt das zweite Ausfuhrungsbeispiel mit durchlaufendem 
Bogenleitblech in Form einer durchlaufenden , flexiblen Blech- 
bahn, in Seitenansicht des Bogenauslegers bet der Einstellung 
auf gr'd&te Formatlange. 

Fig. 6 ist eine Draufsicht auf den Bogenausleger nach Fig. 5. 

Fig. 4 fst eine Seitenansicht der ersten AusfUhrungsform nach 
den Figuren 1 - 3 bei Einstellung auf die kleinste FormatlSnge. 

Fig. 7 zeigt. im LSngsschnitt , die Anschi uBstel 1e zvrischen dem 
unteren Bogenleitblechtei 1 und der querverl aufenden Reihe von 
SaugrSdern fur die AusfUhrungsform nach den Figuren 1 bis 4 
bei der Einstellung auf groBte Formatlange. 

Diese Konstruktion ist aber auch ftir das AusfUhrungsbeisp^iel 
nach- den Figuren 5 und 6, mit durchlaufender Blechbahn als Bagen 
1eitb1ech» geelgnet. 
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Der Bogenableger weist bei belden Ausfuhrungsbeispielen eine 
Abnahmetrommel 1 fUr die einzelnen Bogen auf, die zwel Ketten- 
rSder 2 und 3 fur die Auslegerketten 4 und 5 aufwetst. Diese 
Auslegerketten 4 und 5 tragen mehrere Grei ferf el der 6; sie 
laufen um zwel KettenrSder 7 und 8, Die Grei ferf elder 6 nehmen 
beim Oberlaufen Uber die Abnahmetrommel 1 den Bogen von der 
Druckmaschlne ab und bffnen, infolge BetHtigung durch eine 
ortsfeste* aber verstellbare Greiferkurve (bekannt und daher 
nicht nSher beschrieben) iiber dem Bogenstapel 10. Durch die 
Ketten 4, 5 festgelegte Bahn der Greiferfelder 6 verlSuft nur 
sehr wenig oberhalb eines Bogenleitbleches . das bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel nach den Figuren 1 - 4 aus zwei Teilen 11 und 
12 besteht. namlich einem von der Abnahmestelle (Abnahmetrom- 
mel 1) ausgehenden, feststehenden oberen Teill 11, der an 
selnem in Bogenlauf richtung vorderen Ende angeschSft ist, und 
einem beweglichen unteren Teil 12. Der Abstand zwischen Bogenft 
bewegungsbahn einerseits und dem Bogenleitblech 11, 12 anderer- 
selts ist so klein, dafi sich daB sich in diesem Bereich durch 
die Bogenbewegung ein Luftpolster bildet, durch welches der 
Bogen auBer BerOhrung mit dem Bogenleitblech 11, 12 schwebend 
gehalten wird. NatUrlich mu6 dafur gesorgt werden, daB dieses 
Luftpolster an keiner Stelle, beispielsweise durch eine LUcke 
im Bogenleitblech, unterbrochen wird und zusammenbricht , well 
dann an dieser Stelle der fri schbedruckte Bogen auf dem Bogerf<- 
leitblech schleifen und dabei unter UmstSnden verschmieren wurde. 
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Urn bel der zwecks Formatelnstellung zwelteillgen Konstruktlon 
nach den Figuren 1 bis 4 einen vcilllg lUckenlosen Obergang 
vom oberen Bogenlel tblechtei 1 11 auf das untere Bogenlei tbiech 
12 zu gewShrlelsten, 1st ersteres an seiner der Ablagestelle 
zugekehrten Endkante, wie schon erwahntt angeschSrft, und das 
bewegllche untere Tell 12 wird mittels StUtzrollen ]3,_die 
von StUtzhebeIn 13a getragen werden» welche auf elner.fest- 
stehenden, unterhalb dieser Endkante des oberen Tells llegenden 
StUtzwelle 9 sitzen, gegen diese In Bogen-Bewegungsrichtung 
hintere Kante des oberen Tellls 11 gedrUckt. Das Bogenlel tbiech 
tell 12, das aus flexlblem Metallblech besteht, 1st an seiner 
der Auslegersel te zugekehrten Endkante an seiner Unterselte 
fest mit einer Verstelfungsleiste 14 verbunden, indem dieses 
Bogenleltblechtell In sich nach unten zuriickgefal tet» die Ver- 
stelfungsleiste in den dadurch entstehenden Zwischenraum einge- 
schoben und dann mit dlesem Bogenleltblechtell 12 durch Klegen 
Oder auf Jede belleblge geelgnete Art und Melse verbunden 1st. 

; Am Ende des Bogenlel tbiechs beflndet sich eine Saugradwelle 15, 
die (eine Mehrzahl von SaugrSdern 16 tragt) , die an eine Saug- 

j 

; luftquelle angeschlossen sind. Diese SaugrSder 16 dienen dazu, 
\ den von dem Bogenlel tbiech kommenden Bogen abzubremsen, bevor 
; er dann auf dem Bogenstapel 10 abgelegt wird, damit er nicht 
mit zu groBer Hucht auf den vorderen Bogenanschlag auftrlfft 
und sich dann womSgllch beschSdlgen Oder falten kSnnte, was 
ebenfalls zu Stoppern fiihren kann. Aus dlesem Grunde 1st die 
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Umfangsgeschwindlgkelt der Saugrader 16 etwas klelner als die 
Bewegungsgeschwindigkeit der Bogen. Das ist allgemein Ublich 
und bekannt. 

Michtig 1st» daS die SaugrSder mit Ihrem Umfang etwas Uber das 
Bogenleltblech nach oben hlnausragen, damit die Bogen sicher 
aufgesaugt werden und dennoch von der Lei tbiechkante uber der 
Leiste 14 ferngehalten werden. 

Die Saugradwelle 15 wird von zwei Lagerblocken 17 getragen. Diese 
Lagerblocke 17 tragen. auSer der Saugradwelle 15, einen mit 
Druckluft gespeisten, querverl aufenden Luftkasten 18, der Luft- 
austritts5ffnungen 19, aufweist, die, wie durch die Pfeile in 
Fig. 7 angedeutet, entgegen der Bogen-Bewegungsrichtung , tells 
schrSg nach oben, tells nach hinten gerichtet sind, Der Luft- 
kasten 18 llegt In etwa unter der In Bewegungsrichtung hinteren 
Kante des Tells 12 des Bogenleitbleches. Durch die entgegen 
der Bogenlaufrlchtung austretende Druckluft aus den Luftaus- 
trittsSffnungen 19 wird an der durch den Pfeil 20 angedeuteten 
Stelle ein Luftunterdruck erzeugt, der die Wirkung hat, daB 
die abzulegenden Bigen durch die In jektorwirkung nach unten 
gesaugt werden, wodurch sle einmal fest auf die SaugrSder 16 
heruntergezogen werden und andererseits die Hinterkanten der 
Bogen schnellstmBgllch hinter den SaugrSdern nach unten be- 
wegt werden, so daQ die ansonsten bestehende nachteilige Mog* 
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llchkelt beseltigt wird, daS die Vorderkante des nSichstfol- 
gendens abzulegenden Bogens auf den hinteren Abschnitt des davor 
abzulegenden Bogens auftrifft. Zwischen der Oberseite des Luft- 
kastens 18 und den Saugradern 16 ist ein durchi aufendes kurzes 
Leitblech 21 vorgesehen. 

Die In den Zelchnungen 1 Inksl legende Endkante des Bogenlelt- 
blechtells 12, welche die Verstarkungs1e1ste_14 tr^'gt, ist auf 
(nicht naher 1m einzelnen dargestellte Art und Weise) mit den 
Lagerblocken 17 fest verbunden und folgt daher deren Einstell- 
bewegungen. Diese Einstel Ibewegungen sind erforderl ich , urn den 
Ausleger auf verschiedene Bogenformat-LSngen einstellen zu 
kSnnen. Zu diesem Zweck miissen die SaugrSder 16 und der Bogenleit 
blechteil 12 fUr klelnere FormatlSngen ble der in den Zelchnungen 
gewShlten Darstel lungwei se welter nach links, fUr grSssere 
FormatlSngen welter nach rechts verschoben werden. Diese Ver- 
stellung erfolgt durch zwel Gewlndespindeln 22 und 23, auf 
denen die Lagerbldcke 17 sitzen. Die glelchmQBIge Verdrehung 
dieser Gewlndespindeln 22, 23 erfolgt liber eine querverlaufende 
Welle 24 am Handrad 25. Diese Welle 24 trSgt zwel Kgelrifder 26 
und 27, die mit auf den belden Gewlndespindeln 22, 23 befestlgten 
Kegel rSdern 28 und 29 In Eingriff stehen und daher bel Verdrehung 
des Handrades 25 eine glelchmSBIge Verdrehung der belden Gewinde- 
splnddbt 22 und 23 und damit eine ebenfalls glel chmassi ge Lalngs- 
verschlebung der belden Lagerblbcke 17 und damit der hiervon 
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getragenen Telle, namllch der SaugrSder 16, des Luftkastens 18 
und des Leitbleches 21, Insbesondere aber auch des bewegllchen 
Tells 12 des Bogenlel tbieches , bewlrken. 

Die Ausfuhrungsfom nach den Figuren 5 und 6 unterscheldet 
sich nach derjenigen nach den Figuren 1 - 4 sowie 7 lediglich 
dadurch, daB aus den beiden Teilen 11 und 12 bestehende Bogen- 
leitblech durch ein einteiliges Bogenlei tbiech aus einem durch- 
gehenden, flexiblen Blechband ersetzt ist. dessen LSnge der 
Einstellung des Bogenauslegers auf die kleinste Bogen-Format- 
ISnge angepaBt 1st} anstelle der der Auslegersei te zugekehrten 
Endkante des beweglichen Teils 12 des Bogenlel tbieches 1st 
hier die der Auslegersei te zugekehrte Endkante des einteiligen 
Bogenleitbleches 30 mit dera bereits geschi 1 derten Verstell- 
mechanlsmus fUr die Saugrader-Langsverstellung zwecks Format- 

i 

einstellung verbunden. In Ubrigen bestehen keine Unterschiede, 
weshalb in den Figuren 5 und 6 dieselben Bezugszlffern verwendet 
sind wie Inden Figuren 1 - 4 sowie 7. Aus Fig. 5 ist ersichtUch, 
da6 bel Einstellung auf die grbBte FormatlHnge ein mit 31 be- 
zel chneter Tell des Bogenleitbleches frei herunterhSngt, wShrend \ 
bei der Einstellung auf die kleinste BogenformatlSnge das Bogen- ; 
leitblech 30 vo^l nach links bezogen ist. 

Urn eine unbedingt viUlig ebene OberflSche des flexiblen Blech- 
bandes 30 zu gewMhrlelsten, mu6 dieses auf seiner gesamten 
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wirksamen LSnge genau ebenen und genUgend stelfen, feststehenden 
TrSgerplatte 32 aufliegen. 

Diese einteilige Ausbildung des Bogenlei tbleches nach den 
Figuren 5 und 6 ist grundsSitzl i ch , weil sle einfacher 1m Aufwand 
ist und hierbel natUrllch Uberhaupt kelne Unterbrechungen des 
Bogenleitbleches, welches das Luftpplster zwischen dlesem und 
den auszulegenden B5gen beeintrSchtigen kSnnten, entstehen 
kSnnen. Nun muS aber des Bogenleltblech bei der einteiligen Kon- 
struktion aus flexiblem Stehl bestimmter Eingenschaften , mit 
polierter OberflSche, bestehen, und je nach GrbBe der Druck- 
maschjne und damit des Bogenauslegers kann es sein, daB derartlge 
Blechbgnder nicht in der erforderllchen GrSBe hergestellt werden. 
FUr diese FSlle 1st die zweltelllge Konstruktion nach den Figuren 
•1-4 sowie 7 gedacht. 

Wenn ein Bogen von dem Grelferfeld 6 des Auslegers erfaBt 1st 
und um die Abnahmetrommel 1 herumgefiihrt wird, muB verhindert 
werden, daB der hintere Tail des Bogens beim Herunterschlagen auf 
die hintere Kante des Bogenleitbleches auftrlfft. Aus dlesem Grunde 
1st nach der Erflndung bei belden AusfUhrungsforroen das Bogen- 
leltblech 11 bzw. 30 um ein entsprechen groBes MaB "a" Ober die 
zum Bogenleltblech senkrechte Ebene 33. die durch die Mlttel- 
jllnie der Abnahmetrommel 1 hindurchgeht . verlSngert, so daB 
iauch der hinunterschlagende hintere Bogenteil sich auf ein 
jLufpolster auflegt. 
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Abstract 




A fi^me member extends from the last printing unit of a printing machine to a table upon which the freshly printed sheets are piled. 
A plurality of spaced endless chains are reeved about idler sprockets positioned adjacent the printing unit at one end and about 
driven sprockets at the other end where the printed sheets are stacked in a pile. Transversely extending gripper bars are secured 
to the chains and pass with the chains along a continuous path from the printing unit to the pile over a sheet guide assembly. The 
upper end portion of the sheet guide assembly is supported by bearing assemblies which also support a plurality of suction wheels 
that are positioned between the upper end of the sheet guide assembly and the pile. Actuating devices advance the bearing 
assemblies toward and away from the pile to thereby position the sheet guide assembly and the suction wheels for depositing a 
sheet of a selected size onto the pile. Movement of the leading edge of a sheet over the sheet guide assembly creates a 
continuous cushion of air from the printing unit to the end of the sheet guide assembly. The cushion of air supports the freshly 
printed sheet above the guide assembly and removed therefrom to prevent smearing of the sheet. The printed sheet passes from 
the uDoer end of the nuide assembtv onto the Derioherv of the suction wheels which slow the movement of the sheet and exert a 
downward force upon the trailing edge of the sheet to prevent interference with the next following sheet and contact with any rigid 
surface that could smear the freshly printed sheet 
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